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INTRODUCCION

InterBelting en 2015 comienza la importacion, comerciali-
zacion y distribucion de banda modular en México. En 2018
se hace una significativa inversion para comenzar a fabricar
la banda modular en México.

Para InterBelting es muy importante tener la gama comple-
ta de bandas transportadoras y de transmision de potencia
para no tener ninguna limitacion a cualquier aplicacion que
necesiten nuestros clientes.

Nuestra tecnologia comienza desde el inicio con la materia
prima virgen sin ser reciclada con anterioridad, para
garantizar la resistencia del producto ante cualquier impac-
to.

La tecnologia para sellar el perno de Auto Cierre, nos ha
ayudado a sustituir tapones y dejar de hacer re-trabajos por
sustitucion de pernos. Esta tecnologia nos ayuda a eliminar
pequefias particulas de plastico que podrian contaminar el
proceso del cliente.

Algunos de nuestros modelos de banda tienen un diseno
especial, mismo que pueden eficientar el rendimiento de
agua durante el proceso de lavado.

Los pernos son fabricados de forma solida para tener una
mayor estabilidad y fuerza entre cada uno de los médulos.

Los moédulos de la banda tienen traccion en el centro del
modulo y en el perno, para evitar la elongacion de la banda
y la perdida del paso con los Sprockets.

Los Sprockets son inyectados y los adaptamos a la medida
de cada eje o flecha. Algo que nos distingue es que hace-
mos la instalacion de la banda en sitio.

Contamos con un equipo de asesores técnicos que pueden
asistir de forma personal o via remota para

asesorarlo en sus aplicaciones técnicas.
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NOMENCLATURA
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Acabados

Paso de la banda

Serie Pulgada / Milimétrica

AC: Anticorte

CF: Chicken Foot

Pulgadas 0.60" 1.00" FB: Fish Bone (Abierta de forma triangular)
Milimétricas 6.25, 125, 15.2, 25, 25.4, 50 Ga: Gota de agua
. HF: High Friction (Antiderrapante)
Modelo O (el P: Perforada
C: (cerrada) Pl: Relieve con picos
PN: Grabado di t
11/40/41/48 NUmero rapaco famane
80/81/85/88 de Modelo R: Superficie con relieve
RP: Relieve con perforaciones
PE: Polietileno B: Blue (Azul) NAT: Natural
Material PP: Polipropileno Color BK: Negro W: White (Blanco)
POM: Acetal GR: Gray (Gris) Y: Yellow (Amarillo)/
AC FB Ga HF
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¥ Descripcion de materiales

Polietileno:

Termoplastico con una masa de aprox. 0.92 gramos/cm3
Adecuado para uso en areas frias.

Rango de temperatura desde - 73 °C a + 66 °C.

Alta resistencia quimica.

Aprobado FDA.

Material resistente y flexible, con alta resistencia al impacto.

Polietileno Plus:

Termoplastico con una masa de aprox. 0.92 gramos/cm?
Adecuado para uso en areas con temperatura media.
Rango de temperatura desde - 20 °C a + 80 °C.

Alta resistencia quimica.

Aprobado FDA.

Mismas caracteristicas que el polietileno, con un 30% de
mayor resistencia a la traccion, asi como

una resistencia al impacto reducida.

Polipropileno:

Termoplastico con una masa de aprox. 0.92 gramos/cm3
Adecuado para uso en areas con temperaturas mas altas.
Rango de temperatura desde + 5 °C a + 100 °C.

Alta resistencia quimica.

Aprobado FDA.

Un material fuerte con resistencia a la traccion media, baja
resistencia al impacto en temperaturas bajas.

Polipropileno estabilizado térmicamente:

Termoplastico con una masa de aprox. 0.92 gramos/cm3
Adecuado para uso en areas de alta temperatura.

Rango de temperatura desde + 5 °C a + 120 °C.

Alta resistencia quimica.

Aprobado FDA.

Resistencia a la traccion media, baja resistencia al impacto
en temperaturas bajas.

Polipropileno Compuesto:

Termoplastico con una masa de aprox. 1.25 gramos/cm3
Adecuado para uso en areas de alta temperatura.

Rango de temperatura desde - 20 °C a + 130 °C.

Alta resistencia quimica.

Un material fuerte y estable de forma consistente. Resisten-
cia a la traccion extremadamente alta, pero tiene un
coeficiente de friccion incrementado entre el soporte y la
banda. Baja resistencia al impacto en temperaturas bajas.

Polipropileno antiestatico:

Termoplastico con una masa de aprox. 0.98 gramos/cm3
Adecuado para uso en areas que requierien desviacion
eléctrica.
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Rango de temperatura desde + 5 °C a + 100 °C.

Alta resistencia quimica.

No aprobado FDA.

Resistencia a la traccion como el polipropileno normal.

Poliacetal (POM):

Termopléastico con una masa de aprox. 1.4 gramos/cm?®
Adecuado para uso en areas con temperaturas tanto
bajas como altas.

Rango de temperatura desde - 43 °C a + 95 °C.

Tiene resistencia limitada a ciertos quimicos. En caso de
duda, contacte a InterBelting.

Aprobado FDA.

Material consistentemente estable con alta resistencia a
la traccion.

Baja friccion entre banda y soporte.

Baja resistencia al impacto en temperaturas bajas.

Poliacetal antiestatico:

Termopléastico con una masa de aprox. 1.4 gramos/cm3
Adecuado para uso en areas que requieren desviacion
eléctrica.

Rango de temperatura desde - 43 °C a + 95 °C.

Tiene resistencia limitada a ciertos quimicos. En caso de
duda, contacte a InterBelting.

No aprobado FDA.
Otras caracteristicas,
normal.

las mismas que el Poliacetal

POM Anticorte:

Rango de temperatura desde - 43 °C a + 95 °C

El material POM Resistente al Corte, se ha redisefiado
para mejorarlo frente al material POM y PP normales.
Tiene una resistencia a la abrasiéon superior y una mejor
Resistencia al Impacto, si la comparamos con el POM
normal; es un material muy fuerte y rigido pero mantiene
la fuerza a la traccion y la dureza en su cara de trabajo.
Tienen un coeficiente de friccion muy bajo.

Nylon 6:

Termoplastico con una masa de aprox. 1.08 gramos/cm?®
Adecuado para uso en areas con temperaturas tanto
bajas como altas.

Rango de temperatura desde - 45 °C a + 110 °C.

Alta resistencia quimica. No adecuado en areas humedas
a altas temperaturas.

Aprobado FDA.

Material fuerte aunque flexible, con alta resistencia a la
traccion y al impacto.



¥ Descripcion de materiales

Nylon 6.6:

Termoplastico con una masa de aprox. 1.1 gramos/cm?
Adecuado para uso en areas con temperaturas tanto
bajas como altas.

Rango de temperatura desde - 45 °C a + 150 °C.

Alta resistencia quimica, aunque no adecuado en areas
muy humedas a altas temperaturas.

No aprobado FDA.

Material fuerte aunque flexible, con alta resistencia a la
traccion y al impacto.

Nylon Antiestatico:

Termopléastico con una masa de aprox. 1.1 gramos/cm?®
Adecuado para uso en areas que requieren desviacion
eléctrica.

Rango de temperatura desde - 45 °C a + 110 °C.

Alta resistencia quimica. No adecuado en &reas humedas.
No aprobado FDA.

Material fuerte aunque flexible, con alta resistencia a la
traccion y al impacto.

Polipropileno retardante de llama: (FR)

Termopléastico con una masa de aprox. 0.98 gramos/cm?®
Adecuado para uso en areas con riesgo de fuego, tal como
en hornos microondas y similares.

Rango de temperatura desde + 5 °C a + 100 °C.
Inflamabilidad VO (3,2mm).

Aprobado FDA.

Un material fuerte con resistencia a la traccion media,
baja resistencia al impacto en temperaturas bajas.
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Material de friccion:

Termopléastico con una masa de aprox. 1.14 gramos/cm?®
Adecuado para uso en areas frias y calientes.

Rango de temperatura desde - 25 °C a + 80 °C.

Alta resistencia quimica.

Aprobado FDA.

Material suave con alta friccion, baja resistencia a la
traccion.

Adecuado para ponerse sobre la superficie de bandas
PE vy PP.

Utilizado en bandas con ligera inclinacion.

Material de silicona y teflon:

Un aditivo agregado al polietileno y polipropileno.

Este material previene que los productos se peguen o
congelen a la banda.

Aprobado FDA.

Las caracteristicas del material base no son alteradas.

Detectable por detector de metales:

Aditivo agregado al polipropileno.

El compuesto estd disefiado para ser detectado por
detectores de metales.

El grado de sensibilidad puede variar con el equipo del
cliente.

El material cumple con las regulaciones FDA para uso en
procesado y empaque de alimentos.
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Aplicaciones
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Informacion General
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Superficie banda

Superficie lisa y abierta

Area abierta

40% mayor abertura de 4 x 8 mm

Resistencia

Seleccion ideal para transporte ligero

Limpieza

Excelente. FSIS

Anchos estandar

Incrementos

de 40 mm, e.g. 200 mm, 240 mm

Informacion de la banda

2 2 ) Rangode | Tracc. Méx. Peso de Peso banda
Material de | temperaturas °C en kg/m la banda kg/m? con Color
4 = la banda min. M&x. de ancho kg/m? pasador inox.
5 - 4 POM -43 95 250 2,8 Natural
Accesorios
Tipo mm D
Empujadores - )
- @leieleleieisinieleleie)ls)le)le F
Empujador cuchara
Empujador curvo - C- 6,25
(o>
Empujador reforzado - d)
D |E C|B|A
Empujador punta redonda -
Pared lateral - -
Superficie alta friccion - % 5
Ganchos CICiCICICICICICICICIVICICICICICIC —
InformaC|On del SprOCket A = Exterior, B = Primitivo, C = Interior, D = Didametro Primitivo, E = Didametro de la flecha
Num. de A B C D Apoho Eje redondo (E) Eje cuadrado
- nucleo
dientes
mm mm mm mm mm mm Pulgada mm Pulgada
20 45 40 35 40 6 20
36 77 72 67 72 20/25 1 25
48 100 95 90 96 20/ 25 1/1% 25740 1%

Otros sprockets estan disponibles bajo peticion.
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£} IB. Serie 12.5 0-41 PE NAT FB
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Superficie banda

Superficie lisa y abierta

Area abierta

40% mayor abertura de 4 x 8 mm

Resistencia Transporte de productos pequefios
u v Limpieza Excelente. FSIS
Anchos estandar Incrementos de 20 mm, e.g. 100, 120 mm, etc.
\ .
___J Informacién de la banda
) Rango de Tracc. Max. Peso de Peso banda
Nlljtsgildge temperaturas °C en kg/m la banda kg/m? con Color
min. Max. de ancho kg/m? pasador inox.
= PE -73 66 600 3,5 11 Azul/Natural
Accesorios
PP +5 100 800 3,5 11 Azul/Blanco/Gris
Tipo mm
POM -43 95 1450 4,8 12 Azul/Natural
Empujadores 25
Empujador cuchara -
Empujador curvo -
Empujador reforzado
Empujador punta redonda si

Pared lateral

Superficie alta friccion

Ganchos

Sentido de giro

-

Informacion del sprocket

A = Exterior, B = Primitivo, C = Interior, D = Diametro Primitivo, E = Diametro de la flecha

Num. de A B C D Apoho Eje redondo (E) Eje cuadrado
- nucleo
dientes
mm mm mm mm mm mm Pulgada mm Pulgada
10 47 38 30 41 8 20 Ya
19 82 73 65 76 12 20/25/30/40 1 25740 1%
24 102 93 85 96 12 20/25/30/40 1 25740 1%
28 122 113 105 115 12 20/25/30/40 1 25740 1%

_~




£} 1B. Serie 12.5 C-48 PP W

Accesorios

Tipo

mm

Empujadores

Empujador cuchara

Empujador curvo

Empujador reforzado

Empujador punta redonda

Pared lateral

Superficie alta friccion

Ganchos

Sentido de giro

T

N

Informacion del sprocket

Aplicaciones

¥

O

D

o

Informacion General
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5

Superficie banda

Lisa

Area abierta

Cerrada

Resistencia

Transporte de productos pequefios

Limpieza

Excelente. FSIS

Anchos estandar

Incrementos de 20 mm, e.g. 100, 120 mm, etc.

Informacion de la banda

) Rango de Tracc. Max. Peso de Peso banda
N\lstsgildie temperaturas °C en kg/m la banda kg/m? con Color
min. Max. de ancho kg/m? pasador inox.
PE -73 66 600 45 12 Azul/Natural
PP +5 100 800 4,5 12 Azul/Blanco/Gris
POM -43 95 1450 6 13,5 Azul/Natural
D
12,5
E C|B|A
\ P 8,5
Ry

A = Exterior, B = Primitivo, C = Interior, D = Diametro Primitivo, E = Diametro de la flecha

Num. de A B C D Alncho Eje redondo (E) Eje cuadrado
/ nucleo
dientes
mm mm mm mm mm mm Pulgada mm Pulgada
10 47 38 30 41 8 20 Ya
19 82 73 65 76 12 20/25/30/40 1 25740 1%
24 102 93 85 96 12 20/25/30/40 1 25740 1%
28 122 113 105 115 12 20/25/30/40 1 25 /40 1%

.




£} 1B. Serie 0.60/15.2 0-11 PP GR
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| Aplicaciones
=
— & 7\
SN ) Ex) &) Eh
a 5]
— Informacion General
1 T Superficie banda Superficie lisa y abierta
Area abierta 28% mayor abertura
] Resistencia Transporte de productos pequefios
- 1 Limpieza Excelente. FSIS
— Anchos estandar Incrementos de 12.7 mm a 76 mm.
1 Informacion de la banda
) Rangode | Tracc. Méx. Peso de Peso banda
Material de | temperaturas °C | o, kg/m la banda kg/m2 con Color
] la banda min. max. de ancho kg/m? pasador inox.
—H | PP 1 104 1040 3,95 11 Gris
| S— POM 1 93 1940 58 13 Azul
D
Accesorios OIOIOIOIOID DIDIDIII0IC
Tipo mm j
g 15.2
Empujadores 51,76 ka—)
Pared lateral 51 .E)) E C|B|A
8.7
CICICICICICICICICICICICICICICIEI —
|nf0rmaCIOn del SprOCket A = Exterior, B = Primitivo, C = Interior, D = Diametro Primitivo, E = Diametro de la flecha
Ngm. de A B C D ﬁ‘g&g% Eje redondo (E) Eje cuadrado
dientes
mm mm mm mm mm mm Pulgada mm Pulgada
12 58 58 19 25 1 25 1
16 79 - - 79 25 25/30 1/ 1V 40 1%
18 89 89 19 25/ 40 1/ 1%
20 97 97 25 40 17
24 119 117 25 25/30 1/1% 40/60 122V
26 130 - - 130 25 25/30 1/ 1% 40 1%
32 157 - --- 155 25 25/30 1/ 1% 40/ 60 122V

10
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£ IB. Serie 1.00/25.4 C-160 POM W
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Aplicaciones
& 7A
W @ G ¢ '@ 'ﬁ»
1)
Informacion General
Superficie banda Lisa
Area abierta Cerrada
Resistencia Ideal en transporte de peso medio
Limpieza Excelente. FSIS
Anchos estandar Incrementos de 12.7 mm
Informacion de la banda
) Rangode | Tracc. Méx. Peso de Peso banda
Material de | temperaturas °C | g, kg/m la banda kg/m2 con Color
la banda min. M&X. de ancho kg/m? pasador inox.
PP 1 104 1040 5.0 11 Blanco
Accesorios
Tipo mm D
Empujadores 102
©I91®I9I0I0I0IDICIPIC)I0)IC) —
Pared lateral 51,76
Informac'°“ del SprOCket A = Exterior, B = Primitivo, C = Interior, D = Diametro Primitivo, E = Diametro de la flecha
Ngm. de A B C D ﬁgglr;% Eje redondo (E) Eje cuadrado
dientes
mm mm mm mm mm mm Pulgada mm Pulgada
6 46 51 25 25 1
10 81 81 25 25 1 40 1%
12 97 99 25 40 1%
20 163 163 25 40 1%

_~
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£} 1B. Serie 25 0-40 PP W
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Aplicaciones

2 O ) &x

Informacion General

Superficie banda Banda abierta con superficie lisa

Area abierta 29% mayor abertura de 6 x 10 mm

Resistencia Ideal en transporte de peso medio

Limpieza Excelente. FSIS

Anchos estandar Incrementos de 25 mm, e.g. 100, 125 mm, etc.

Anchos No estandar Incrementos de 12,5 mm, e.g. 100, 112,5 mm, etc.

*Anchos NO estandar, tienen un lado cortado.

Informacion de la banda

) Rango de Tracc. Méx. Peso de Peso banda
Material de | temperaturas °C en kg/m la banda kg/m? con Color
la banda min. max. de ancho kg/m? pasador inox.
PE -73 66 630 5 10,5 Azul/Natural
PP +5 100 1060 5 10,5 Azul/Blanco/Gris
POM -43 95 1500 7 12,5 Azul/Natural
Accesorios
Tipo mm D
Empujadores 3, 25%, 507, 75*
, 7 7 ]
Empujador cuchara N N
Empujador curvo
25
Empujador reforzado
. . E C|B|A
Empujador punta redonda si
Pared lateral 25,50, 75 — 9
Superficie alta friccion sf ~ ~
Ganchos sf 2/ 2

Informacion del sprocket

A = Exterior, B = Primitivo, C = Interior, D = Diametro Primitivo, E = Diametro de la flecha

Num. de A B C D Apoho Eje redondo (E) Eje cuadrado
- nucleo
dientes
mm mm mm mm mm mm Pulgada mm Pulgada
6 54 45 36 52 20 20
8 71 62 53 66 20 20/25 1 25
12 105 96 87 929 20 20/25/30/40 1/ 1% 25740 1%
20 171 162 153 164 35 25/30/40 1/ 1% 25/40/60 1/ 2%
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