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La Compainia

InterBelting es una empresa mexicana con mas de 36 afos en el
mercado en la industria ligera, fabricando, confeccionando vy
distribuyendo bandas transportadoras y de transmisién de poten-
cia, bandas termosoldables, bandas dentadas y muchas otras
lineas de productos.

Somos una empresa orientada y enfocada a las necesidades del
usuario final en la industria en México.

Nuestros clientes valoran la extensa gama de productos, misma
que abarca mas del 98% de las necesidades en bandas transpor-
tadoras en las lineas de fabricacion en la industria ligera.

Contamos con una estructura de proveeduria de mas de 40 fabri-
cas a nivel mundial, con el fin de seleccionar a nuestros proveedo-
res de materias primas, estudiando siempre las mejores alternati-
vas tecnoldgicas y la mejor calidad para tener siempre una venta-
ja competitiva, cumpliendo con los mejores procesos, practicas
legales y éticas de cada pais.

InterBelting cuenta con 3 Plantas de fabricacion y confeccion de
bandas, estratégicamente ubicadas en el: Estado de México,
Querétaro y Monterrey, y 10 centros de servicio, mismos que
cuentan con una muy buena infraestructura y capacidad

instalada.
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La Compainia
La importancia de nuestros productos

Los productos InterBelting son utilizados por los lideres de fabricacion de maquinaria original en todo el mundo. Estamos
muy orgullosos de tener una de las gamas mas amplias y especificas del mercado, ya que contamos con mas de 150
productos de banda plana y con un amplio stock.

Todos nuestros productos son de excelente calidad, pero tienen diferentes cualidades enfocadas a su aplicacion,
por esta razén es muy importante que nuestros Ingenieros de campo realicen el asesoramiento, para tener la mejor
opcion de bandas en los diferentes procesos.

Nuestros productos son respaldados por las certificaciones mas exigentes del mercado como la FDA, EMAS,
HACCP, USDA, UNI EN ISO 9001 y 14001.

Nuestra Produccion

Todos los productos que elaboramos son probados, analizados y desarrollados por nuestros técnicos y nuestro
departamento de control de calidad, desde la materia prima hasta la instalacion de la banda en la maquina de nuestro
cliente.

Tenemos excelentes equipos, para llevar a cabo los procesos necesarios de la forma correcta, manteniendo la
calidad de nuestros productos.

Constantemente se capacita a nuestro equipo de produccion para que su trabajo sea realizado de la forma mas
segura y detallada posible elaborando el mejor producto.

Contamos con centros de servicio en campo, para poder hacer la instalacion de la banda sin necesidad de desarmar
la maqguina y optimizar los tiempos de mantenimiento de nuestros clientes.

Nuestra Tecnologia

Desarrollamos constantemente productos con nuevas tecnologias basados en las solicitudes realizadas por nuestros
clientes, de esta manera se trabaja en conjunto para resolver problemas existentes en las lineas de produccion.




Industrias que
atendemos

Atendemos una extensa variedad de industrias en el pais,
mismo que nos hace fuerte para tener una estructura mas solida
en la atencion al cliente de cada zona.

/1.-Alimentaria

10.- Papel y Cartén

e Carnica

e Chocolatera
® Quesera

e Confiteria

e Pesquera

¢ Panificadora

e Botanera

11.- Textil

12.- Ceramica

13.- Marmol

14.- Granito

15.- Ladrillo

16.- Vidrio

17.- Automotriz

2.- Agricultura

18.- Autopartes

3.- Farmacéutica

19.- Paiial y toalla femenina

4.- Bebidas

20.- Teneria

5.- Envase y Embalaje

21.- Gimnasios

6.- Madera y Mueble

22.- Supermercados

7.- Centros de distribucion

23.- Boliche

8.- Aeropuertos

24.- Energia renovable )

9.- Plasticos
L 1

En InterBelting tenemos todos los materiales necesarios para
llevar a cabo todas las necesidades de la industria.

Materiales que manejamos:

e PVC

e Poliuretano

e PET

e Algodon

e Poliolefina

e Nitrilo

e Silicon

e Elastomero

e Tejido no Tejido

—
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Construccion de rodillos

Es muy importante para nosotros, que nuestros clientes estén consientes de la importancia de tener bien alineada la
banda, para que no tengan accidentes ni rupturas y asi garantizar una larga vida util. Con ese compromiso, les comparti-
mos una férmula para coronar los rodillos de su maquina o conveyor, para que la banda abrase el rodillo y tenga mucha
mas estabilidad.

Formulas para determinar los valores Leyenda
b = ancho de tambor
Ancho del tambor b=1,1-b,+ 10 (mm) o
b. = ancho parte cilindrica tambor
Conicidad e= (d.+100) / 500 (mm) b, = ancho banda
S d. = didmetro exterior
Parte cilindrica con respecto al b= b /2 (mm) € o
ancho total del tambor ¢ e = conicidad

l< b .
L A J
d.
\d
e Y
A bc
b
Tolerancias para bandas sin fin
y tramos con estructura textil
Ancho (mm) Largo (mm)
10 = 100 101 + 500 501 + 1000 1001 + 3000 0 + 2500 2501 + 5000 5001 = 10000 >10000
+2mm + 4 mm + 6 mm + 10 mm + 05 % +0.4 % +0.3% +0.2 %

Las tolerancias arriba mencionadas no preveen variaciones debidas a condiciones ambientales.
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Superficies de las bandas

Las superficies para bandas transportadoras, presentan una gran variedad de estructuras diferentes que son ideales para
satisfacer las demandas principales del mercado, ofrecen excelente agarre evitando deslizamientos y que se atore el

producto durante el proceso.
Caracteristicas:

1.- Méxima adherencia

2.- Baja friccion

3.- Faciles de limpiar

4.- Alta resistencia a la abrasion

Superficie FL Superficie FM Superficie FH Superficie RT

Superficie GP Superficie GPL Superficie PN

Superficie FB Superficie LT Superficie PI Superficie RO

—
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Métodos de Empalme

La confeccion en los métodos de union, es muy importante, en InterBelting contamos con el equipo y la tecnologia
especializada para realizar estos tipos de uniones en nuestras plantas y servicios en “in situ”.

01

02

03

04

05

SOBREPUESTO:
Método de pegado para bandas termopléasticas, normalmente las utilizamos
en bandas elésticas.

MICRO ZETA:

Empalme “Quick Joint” para bandas y correas, lo utilizamos en bandas s
con nucleos de poliéster.

ZETA SIMPLE:

Empalme que asegura la maxima flexibilidad. Aconsejada para accionamientos
con cantos de cuchilla, barras nariz y diametros pequefios.

DOBLE ZETA: -
F’
"‘
. . ., . ’
Empalme que asegura elevada resistencia a la traccion en alternativa al —
empalme zeta simple. -

BISELADO:

Método especifico para unos tipos de bandas y para aplicaciones especia-
les, en alternativa al método tradicional en zeta simple. Estas normalmente
las utilizamos para bandas que tienen nucleo de poliamida.
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Métodos de Empalme

06 ESCALON:

Método especifico para unos tipos de bandas y para aplicaciones especiales,
en alternativa al método en doble zeta. Normalmente las utilizamos para
bandas de servicio mediano, en las cuales debemos unir capa por capa.

07 EMPALME PLASTICO:

Empalme mecanico de tejido y espiral de poliéster. Resistente a los
agentes quimicos, asegura flexibilidad y rapidez de substitucion.
Aprobado FDA, indicado para aplicaciones con didmetros de enrolla-
miento hasta 16 mm, especialmente en presencia de escaner X-ray o
de detectores de metal.

08 EMPALME DE CIERRE TIPO METALICO:

Aptos para todo tipo de banda, con cargas pequefias.

09 EMPALME TIPO PLACA: 5
T
Aptos para todo tipo de bandas, para cargas pequefias y medianas, no \ ;‘_'QQQ\.“ }
se necesitan equipos especiales para su aplicacion. = &“*;‘Q
b, %
%

10 GRAPA CON SOLAPA:

Apto para todo tipo de bandas, donde se requiera que el producto no tenga
contacto con la grapa.
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Nomenclatura
Bandas de Transporte

Nuestra nomenclatura fue disefiada para un facil entendimiento para los mercados de habla
hispana y paises latinos. Nuestra lectura comienza de abajo hacia arriba.

Acabado Superior

PN
Cobertura
Superior de Poliuretano de
Alta Productividad
1.5 mm de
espesor

Estructura
Transversal Rigida

Poliéster con
Impregnacion de Poliuretano

G A il

2R5-PI-PU-AP/1.5-PN-A-AE

2 2 CAPAS EL ELASTICA (SIN TEJIDO) PI POLIESTER CON IMPREGNACION DE POLIURETANO
R ESTRUCTURA TRANSVERSAL RIGIDA 4 SECCION 4 G COBERTURA SUPERIOR DE GOMA

5 NEWTONS AL 1% DE ALARGAMIENTO PU COBERTURA SUPERIOR DE POLIURETANO AV RESISTENTE A ALTAS VELOCIDADES
Pl POLIESTER CON IMPREGNACION DE POLIURETANO AP (ALPRO) ALTA PRODUCTIVIDAD 3 SECCION 3

PU COBERTURA SUPERIOR DE POLIURETANO 2.0 ESPESOR EN MM 3.0 ESPESOR EN MM

AP (ALPRO) ALTA PRODUCTIVIDAD A SUPERFICIE DE COLOR AZUL VE SUPERFICIE DE COLOR VERDE

15 ESPESOR EN MM

PN ACABADO SUPERIOR PN

A SUPERFICIE COLOR AZUL

AE ANTIESTATICO

8

_~

EL4-PU-AP/2.0-A

Numero Estructura textil Newtons al Cobertura lado Cobertura Espesor en Otras caracteristicas:
de capas R ESuEuE : 1% de . deshzar/r}wgnto Sy o FB  Acabado superior FB D  Superficie deadherente
transversal alargamiento mm FH Acabado superior FH BF  Superficie de baja friccion
rigida P Poliéster FL  Acabado superior FL AF  Superficie de alta friccion
F Estructura Pl Poliéster con impregnacién de PU FM  Acabado superior FM ﬁ Sanejicielcologhisnce
o PA  Poliéster Autolubricado GP  Acabado superior GP SUNDERITCE
flexible V  Cobertura superior de PVC GLL Acabado superior GP rasurado VE Super‘f}c!e color verde
PU  Cobertura superior de PU HF  Acabado superior Heawy Fit P SuPerfioie color verde petroleo
S  Cobertura superior de silicona LG Acabado superior LG uperficie color azul
) ISR G Cobertura superior de goma por GR  Superficie color gris
transversal EN G . A LT  Acabado superior LT TR Transparente
. obertura superior de elastomero natural PN Acabado superior PN par
AL Cobertura superior de algodén p ! CR Superficie color crema
POAL Cobertura superior de poliéster/algodén RT  Acabado superior RT PAL Alimentos linea pesada
PNT Poliéster no tejido R Acabado rugoso ID  Identificable (en detectores)
EL Elastica (sin tejido) T Acabado terciopelo ALL Anti llama
AP (ALPRO) Alta productividad AV  Resistente a altas velocidades AE Antiestatica
EJEMPLO 1 EJEMPLO 2 EJEMPLO 3

PI-G-AV3/3.0-VE
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Introduccion Bandas
Transportadoras

Nuestra gama de bandas transportadoras planas cuenta con diferentes materiales y cualidades como: PVC, PVC Antillama,
Elasticas, Elasticas Alpro, Poliuretano estandar, Poliuretano Alpro, Poliuretano Identificable, Poliuretano homogéneo,
Poliuretano traccién positiva, Elastémero, Poliamida, Silicon y Tejido no tejido.

Aungue no sea un producto de linea, contamos con la flexibilidad de fabricar una banda transportadora, con las especifica-
ciones requeridas por nuestro cliente, por ejemplo: cambio de color, superficies, diferente tejido, aumento o reduccion de
espesor etc.

En InterBelting estamos preparados para hacer las bandas més chicas y mas grandes del mercado, sin limitar los valores
mecanicos y estéticos de cada banda. Fabricamos bandas desde 2 mm hasta 4 metros de ancho, y de un largo de 120 mm
hasta 200 metros. La estética de nuestro producto nos distingue, ya que nuestras uniones son practicamente invisibles en

la superficie.
PVC
Tipo FDA émiestaﬂca Color Espesor Peso Diametro (2) Tr;dccién al Traccion maxima Resistencia minima Resistencia maxima Coeﬁ_cw(e_r)te de
ermanente mm kg/m?2 minimo 1% N/mm ADM N/mm temperatura temperatura friccion

1R12-P-V/2.0-FH-N S o [ ] 2.00 2.10 30 8 12 (5) -10°C 60 °C BF
2F5-P-P/1.6-B Q Q O 1.60 1.70 20 5 10 -10°C 60°C BF
2R12-P-P/2.0-CR o (] 2.00 1.80 80 12 24 -10°C 60 °C BF
2R8-P-V/2.0-VE (%] (] () 2.00 2.30 30 8 16 -10°C 60°C MF
2R8-P-V/2.0-B Q Q O 2.00 2.30 30 8 16 -10°C 60°C MF
2R8-P-V/2.0-N (] (] [ ) 2.00 2.30 30 8 16 -10°C 60°C MF
2R8 -P-V/2.0-R-N (] o [ ) 2.00 2.30 30 8 16 -10°C 60°C MF
2R8-P-V/2.2-PN-B o (] O 2.20 2.30 30 8 16 -10°C 60°C MF
2R8-P-V//2.1-FM-VE (%) (V) [ ) 210 2.30 30 8 16 -10°C 60 °C MF
2R8-V-V/3.0-AGR-VE o (] [ ) 3.00 3.50 80 12 24 -10°C 60°C MF
2R12-P-V/3.0-VP () (V) [ ) 3.00 2.90 50 12 24 -10°C 60 °C MF
2R12-P-V/3.0-B o Q O 3.00 2.90 50 12 24 -10°C 60°C MF
2F12-V-V/3.0-AGR-B (] Q O 3.00 3.50 80 12 24 -10°C 60°C MF
2R12-P-V/2.3-RT-VE (] Q () 2.30 2.40 40 12 24 -10°C 60°C HF




Programa de Produccién

Bandas Transportadoras
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Tino FDA Antiestatica Color Espesor Peso Diametro (2) | Traccion al Traccion maxima Resistencia minima Resistencia maxima Coeficiente de
P Permanente mm kg/m2 minimo 1% N/mm N/mm temperatura temperatura friccion
2R12-P-V/3.8-GPL-N (] Q [ ) 3.80 3.50 80 12 24 -10°C 60°C AF
2R12-P-V/4.1-FB-B o (%] O 4.10 3.50 80 12 24 -10°C 60°C MF
2R12-P-V/5.0-GP-VE S (] () 5.00 3.90 50 12 24 -10°C 60 °C HF
2R12-P-V/5.5-GP-VE S o [ ) 5.50 3.90 50 12 24 -10°C 60 °C HF
2R12-P-V/6.0-GP-VE (%) (V) [ ) 6.00 3.90 50 12 24 -10°C 60 °C HF
3R18-P-V/4.1-VP (<} Q () 4.10 4.90 100 18 36 -10°C 60°C MF
2R8-PA-V/2.5-HF-N (] (] [ ] 2.50 2.90 50 12 24 -10°C 60°C AF
Tipo FDA Antiestatica Color Espesor Peso Diametro (2) | Traccion al Traccion maxima Resistencia minima Resistencia maxima Coeficiente de
P Permanente mm kg/m?2 minimo 1% N/mm ADM N/mm temperatura temperatura friccion
2R12-P-V/3.1-LG-N-ALL S o [ ) 3.10 2.80 80 12 24 -10°C 60 °C AF
2R12-P-P/2.3-GR-ALL S o [ ) 2.30 2.10 60 12 24 -10°C 60 °C BF
Tioo FDA Antiestatica Color Espesor Peso Diametro (2) | Traccion al Traccién maxima Resistencia minima Resistencia maxima Coeficiente de
P Permanente mm kg/m2 minimo 1% N/mm ADM N/mm temperatura temperatura friccion
EL2-PU/1.0-FL-VE Q Q o 1.00 1.20 10 2 (5) 2 -20°C 60°C MF
EL3-PU/1.5-FL-VE Q Q [ ) 1.50 1.60 10 3(5) 3 -20°C 60°C MF
EL4-PU/2.1-FH-VE Q (] () 2.10 2.10 10 4(5) 4 -20°C 60°C MF
Tino FDA Antiestatica Color Espesor Peso Diametro (2) | Traccion al Traccion maxima Resistencia minima Resistencia maxima Coeficiente de
P Permanente mm kg/m? minimo 1% N/mm ADM N/mm temperatura temperatura friccion
EL2-PU-AP/1.0-B o (%] O 1.00 1.10 10 2 (5) 2 -30°C 60°C MF
EL2-PU-AP/1.0-A o Q [ ) 1.00 1.00 10 2(5) 2 -30°C 60°C MF
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Bandas Transportadoras

Tino FDA Antiestatica Color Espesor Peso Diametro (2) | Traccion al Traccion maxima Resistencia minima Resistencia maxima Coeficiente de
P Permanente mm kg/m2 minimo 1% N/mm ADM N/mm temperatura temperatura friccion
EL3-PU-AP/1.5-PN-A (V) S [ ) 1.50 1.40 10 3(5) 8 -30°C 60°C MF
EL4-PU-AP/2.0-A o (] () 2.00 2.30 10 4(5) 4 -30°C 60°C MF
Tipo FDA Antiestatica Color Espesor Peso Didmetro (2) | Traccion al Traccion maxima Resistencia minima Resistencia maxima Coeficiente de
P Permanente mm kg/m?2 minimo 1% N/mm ADM N/mm temperatura temperatura friccion
2R5-PI-PI/1.0-AE () o O 1.00 1.00 20 6 12 -10°C 100°C BF
2R8-PI-PU/1.5-B-AE (] o O 1.50 1.50 6 12 -20°C 110°C MF
1R6-PU-PUA2-FLVE | @ Q () 1.20 1.30 10 6 6 -20°C 100°C MF
2R8-P-PU/1.5-VE-AE Q Q [ ) 2.10 2.10 c.C 8 16 -20°C 100°C BF
2R12-PI-PU/2.0-TR Q o O 1.70 2.00 40 8 16 -20°C 100°C BF
2R12-P-PU/6.0-LT-B Q o O 6.00 3.50 50 12 24 -20°C 100°C MF
Tino FDA Antiestatica Color Espesor Peso Diametro (2) | Traccion al Traccion méxima Resistencia minima Resistencia maxima Coeficiente de
P Permanente mm kg/m? minimo 1% N/mm ADM N/mm temperatura temperatura friccion
1R5-PH-PU-AP/0.7-D-B-AE Q Q O 0.70 0.70 G.C 5 5 -20°C 100°C AF
2R5-PHPU-AP/1.3-D-B-AE o Q O 1.30 1.50 cC 6 12 -20°C 100°C AF
1RG-PL-PU-AP0.9-D-BF-B-AE | @ (] O 0.90 1.00 (X 5 5 -20°C 100°C BF
2R5-P-PU-AP/13D-BF-BAE | @ o O 1.30 1.50 cc 6 12 -20°C 100 °C BF
1R5-PI-PU-AP/0.7-TA-AE (V) () [ ) 0.70 0.80 c.C 5 5 -30°C 110°C MF
1R5-PI-PU-AP/0.7-B-AE o (V) O 0.70 0.80 cc 5 5 -20°C 100°C BF
1R12-PLPU-AP/ SPNN-AE | @) (] [ ) 1.50 1.60 cc 8 12 (6) -30°C 110°C AF
2R5-P-PLAP/ 0-AE Q Q O 1.00 1.00 c.C 6 12 30°C 110°C BF
2M6-PI-AL-AP/1 5-CR o S 1.50 1.40 ©© 6 12 -20°C 100°C BF

%&@i
N
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POLIURETANO AL-PRO
Tipo FDA éntiestética Color Espesor Peso Diametro (2) Trfccic’)n al Traccién maxima Resistencia minima Resistencia méxima Coeficiente de
ermanente mm kg/m2 minimo 1% N/mm ADM N/mm temperatura temperatura friccion
2M6-P-POAL-AP/1.5-CR o Q 1.50 1.00 20 6 12 -10°C 100°C BF
2R5-PI-PU-AP/1.3-B-AE (V) o O 1.30 1.40 €O 6 12 -30°C 110°C MF
oR5-PPUAP/13AFBAE | @ o O 1.30 1.40 cc 6 12 -30°C 110°C AF
2R5-PPUAP/16PNBAE | @ (] O 1.60 1.50 ©e 6 12 -30°C 110°C MF
2F12-PLPU-AP/1 6-FB-AE o (] O 1.60 1.70 (oXe 12 24 -30°C 110°C MF
2R5-PLPU-AP/1 3-A-AE (] (] [ ) 1.30 1.40 (of @ 6 12 -30°C 110°C MF
2R5-PHPU-AP/1 3 TA-AE o (] () 1.30 1.40 cc 6 12 -30°C 110°C MF
2R5 PU-PU-AP/1 5-FA-AE (] (] [ ) 1.50 1.70 10 6 12 -30°C 110°C BF
2RE-PHPU-AP/L5PNAAE | @ (] () 1.50 1.50 cc 6 12 -30°C 110°C MF
2R5-P1-PU-AP/1 8-LG-A-AE () (] [ ) 1.80 1.80 10 6 12 -30°C 110°C AF
POLIURETANO IDENTIFICABLE
Tipo FDA émiestéhca Color Espesor Peso Diametro (2) | Traccion al Traccion maxima Resistencia minima Resistencia méxima Coeficiente de
ermanente mm kg/m2 minimo 1% N/mm ADM N/mm temperatura temperatura friccion
2R5-PI-PU/1.3-ID-A (V) o [ ) 1.30 1.40 8 5 10 -30°C 100°C MF
2F12-PI-PU/1.6-ID-A (V] () [ ) 1.60 1.80 25 12 24 -30°C 100 °C HF

POLIURETANO AL-PRO HOMOGENEA

Tipo FDA Antiestatica Color Espesor Peso Diametro (2) | Traccion al Traccion maxima Resistencia minima Resistencia méxima Coeficiente de
P Permanente mm kg/m2 minimo 1% N/mm ADM N/mm temperatura temperatura friccion
1F25-PU-AP/30 AGR-A ‘ (V) ‘ () ‘ () ‘ 3.00 ‘ 3.75 ‘ 70 ‘ 12 ‘ 24 -20°C 70°C

POLIURETANO AL-PRO TRACCION POSITIVA

Tino FDA Antiestatica Color Espesor Peso Didmetro (2) | Traccion al Traccion maxima Resistencia minima Resistencia maxima Coeficiente de
P Permanente mm kg/m? minimo 1% N/mm ADM N/mm temperatura temperatura friccion
1R-TP-25-PU-AP/2.0A | @ Q () 2.00 2.80 56.7 12 30 -20°C 80°C

1R-TP-50-PU-AP/3.0A | @ Q [ ) 4.80 3.75 95 26 25 -20°C 60°C




Sprockets y Ruedas de soporte

Paso 50 mm

Transportando Soluciones

Referencia Producto Material Color Diametro Exterior (mm) No. de Dientes Eje cuadrado (mm) Anchura (mm)
INT-S50-06 Sprocket PEAD O 95 6 40 32
INT-R50-06 Rueda PEAD O 83 - 40 32
INT-S50-08 Sprocket PEAD O 128 8 40 32
INT-R50-08 Rueda PEAD O 116 - 40 32
INT-S50-10 Sprocket PEAD O 161 10 40 32
INT-R50-10 Rueda PEAD O 149 - 40 32
INT-S50-12 Sprocket PEAD O 193 12 40 32
INT-R50-12 Rueda PEAD O 181 - 40 32
Paso 25 mm
Referencia Producto Material Color Diédmetro Exterior (mm) No. de Dientes Eje de transmisién (mm) Anchura (mm)
INT-525-06 Sprocket PEAD O 48 6 25
INT-525-07 Sprocket PEAD O 56.7 7 25
INT-S25-08 Sprocket PEAD O 65 8 25
INT-S25-10 Sprocket PEAD O 81 10 40 25
INT-S25-12 Sprocket PEAD O 97.5 12 40 25
Programa de Produccién
g
Bandas Transportadoras
ELASTOMERO
Tipo FDA éntiestética Color Espesor Peso Diametro (2) Tr(?ccién al Traccion maxima Resistencia minima Resistencia maxima Coeficiente de
ermanente mm kg/m?2 minimo 1% N/mm ADM N/mm temperatura temperatura friccion
2R8-PI-G-AV5/2.0-FL-VE (] (V) () 2.00 2.40 25 8 16 -20°C 100 °C MF
2R8-PL-G-AVIS/BO-FLVE | @ (] o 3.00 3.40 50 8 16 -20°C 100°C MF
2R8-P-G10/2.3-FH-VE (] (] () 2.30 2.40 50 8 16 -20°C 100°C AF
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Bandas Transportadoras
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Tipo FDA Antiestatica Color Espesor Peso Didmetro (2) | Traccion al Traccion méxima Resistencia minima Resistencia maxima Coeficiente de
P Permanente mm kg/m?2 minimo 1% N/mm ADM N/mm temperatura temperatura friccion
PI-PI/0.6-VE (<) () () 0.60 0.60 15 2 4 -20°C 100°C BF
PI-PI/1.0-VE (] (] [ ) 1.00 0.90 15 3 6 -20°C 100°C BF
PI-G-AV1/1.2-VE (] () o 1.20 1.20 15 3 6 -20°C 100°C AF
PI-G3/3.0-VE (%) () o 3.00 3.20 40 6 12 -20°C 100°C MF
PI-G-AV3/3.0-VE Q ° . 3.00 3.20 40 6 12 -20°C 100°C MF
Tipo FDA Antiestatica Color Espesor Peso Diametro (2) | Traccion al Traccion maxima Resistencia minima Resistencia maxima Coeficiente de
P Permanente mm kg/m? minimo 1% N/mm ADM N/mm temperatura temperatura friccion
2R5-P-5/1.3-B Q o O 1.30 1.40 ©e 6 12 -30°C 100°C AF
2R5-P-5/1.3-A o (] [ ) 1.30 1.40 c.c 6 12 -30°C 100°C AF
Tioo FDA Antiestatica Color Espesor Peso Diametro (2) | Traccion al Traccion maxima Resistencia minima Resistencia méxima Coeficiente de
P Permanente mm kg/m? minimo 1% N/mm ADM N/mm temperatura temperatura friccion
3F-PNT-PNT/2.5-B ° 6 O 2.50 1.30 20 10 10 -20°C 120°C BF
BF-PNT-PNT/25-GR-AE | @ (%] O 2.50 1.30 30 10 10 -20°C 120°C BF
BF-PNT-PNT/4.0-GR-AE | €@ o () 4.00 2.40 60 10 10 -20°C 120°C BF
3F-PNT-PNT/5.5-GR-AE ° @ . 5.50 3.40 100 10 10 -20°C 120°C BF
3F-PNT-PNT/5.5-VE () S o 5.50 3.40 100 10 10 -20°C 120°C BF

0"
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Accesorios (guias, perfiles
y bordes de contencion)

EMPUJADORES EN ALTA FRECUENCIA

Anteriormente el proceso de pegado de las bandas era vulcanizado median-
te calor y adhesivos, mismos que no garantizaban el buen funcionamiento
de la banda. InterBelting en 2018 adquiere una nueva tecnologia, donde
comienza la fabricacion de bandas con empujadores en Alta Frecuencia, en

su planta de Querétaro.
Nuestra tecnologia ofrece las siguientes capacidades.

¢ Excelente adhesién molecular entre los materiales.

e | a estética de pegado y terminado del trabajo es algo que nuestros clien-

tes valoran mucho.

e Nuestro proceso no deja rebabas en la banda, es limpio y apto para las

condiciones sanitarias mas extremas.

¢ Nuestro departamento técnico, hace un andlisis para cada aplicacion de
rigidez y elasticidad de los empujadores, para desarrollar una receta a la
medida de las condiciones mecanicas de nuestro cliente y mejorar la vida

util de banda.

¢ Nuestros sistemas estan configurados para reconocer las necesidades del
cliente, y cada vez que realice su pedido siempre saldra con las especifica-

ciones técnicas que solicito.

Transportando Soluciones

Método artesanal

Toxico

Banda

Se despegan los
empujadores

® E| proceso de pegado no es para alimentos FDA.
¢ No se garantiza el pegado de forma uniforme.

e No resiste liquidos, agua, sangre, aceites etc.

e | a base de los perfiles se cuartea y pueden caer en pedazos

sobre producto transportado.

¢ No resiste mas de 50 grados por que se activa el pegamento.

Alta frecuencia proceso FDA

Pegado Ultima tecnologia

e E| proceso es para alimentos FDA y HACCP

¢ Se garantiza el pegado de forma constante ya que los materia-
les se fusionan molecularmente con su mismo material.

* Resiste los procesos liquidos como agua, sangre, aceites etc.
¢ El pegado resiste las mismas temperatura que los materiales
fusionados.

¢ | a base de los perfiles es sumamente flexible y no se maltrata
con el tiempo.

e Controlamos la flexibilidad o rigidez en el pegado del empuija-
dor de forma automatizada segun las especificaciones del
cliente.

e La estética es parte de nuestro trabajo el pegado es muy
limpio y sin rebabas.
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Transportando Soluciones

Accesorios (guias, perfiles
y bordes de contencion)

PERFILES
Tipo VG PUR Medidas bxh DS“h"eZa Base Colores Estandar D\s\a(nmcr\ra]\)min. I‘Doiﬁége(%r)o(ﬂ% lga';ﬁqo) (Twmm) Notas
(mm) PVC PUR sin ranuras | con ranuras | @ ‘ O ‘ [ ] ‘ [ ] long. transv. PVC PUR PVC PUR
- L20 U HP 10 x 20 - 70 v ole - 40 - - - 40
- L3OUHP | 10x30 -0 v ole - 40 | - - - | 4o | Perfiles transversa-
les inclinados en
- L40 U HP 10 x 40 - 70 v ole - 40 - - - 40 PU HP dureza 70
Sh.A, con elevada
- L50 U HP 10 x 50 - 70 v Oole - 40 - - - 40 flexibilidad.
- L80 U HP 10 x 80 - 70 v ole - 40 - - - 40
- T20 U HP 10 x 20 - 70 v oOle - 40 - - - 40
- TOUHP  10x30 - | 70 | v ole - | a0 | -] -] - | 4o | Perfilestransversa-
les inclinados en
- T40 U HP 10 x 40 - 70 v ole - 40 - - - 40 PU HP dureza 70
Sh.A, con elevada
- T50 U HP 10 x 50 - 70 v ole - 40 - - - 40 flexibilidad.
- T60 U HP 10 x 60 - 70 v ole - 40 - - - 40
- L20 U 20 x 20 - 85 v e 0 - 45 - - - 60 .
Perfiles transversa-
- L3o U 20 x 30 - 85 v [ J¥e} - 45 - - - 60 les perpendicula-
res, en PU HP
- L40 U 20 x 40 - 85 v e 0 - 45 - - - 60 dureza 70 ShA,
- L50U 20 x 50 - 8 | v e 0 - 45 - - - | e0 | conelevada
flexibilidad.
- L80 U 20 x 80 - 85 v e 0 - 45 - - - 60
- T20U 20x 20 - 85 v ® 0 - 45 - - - 60
- T30 U 20 x 30 - 85 v e 0 - 45 - - - 60 Perfiles
- T40 U 20 x 40 - 85 v e 0 - 45 - - - | 60 | transversales, en
poliuretano.
- T50 U 20 x 50 - 85 v ® 0 - 45 - - - 60
- T60 U 20 x 60 - 85 v e 0 - 45 - - - 60
L20 - 23x 20 60 - v |e|0 - 55 - - 80 -
L30 - 23 x 30 60 - v |e|0 - 55 - - 80 -
L40 - 23 x 40 60 - v |e|0 - 55 - - 80 - )
Perfiles transversa-
L50 - 27 x 50 60 - v |e|0 - 55 - - 100 - les inclinados, en
PVC.
L60 - 27 x 60 60 - v |@|0 - 55 - - 100 -
L70 - 27 x 70 60 - v |e|0 - 55 - - 100 -
L80 - 27 x 80 60 - v |e|0 - 55 - - 100 -
T20 - 23 x 20 60 - v |@|0 - 55 - - 80 -
T30 - 23 x 30 60 - v |e|O0 - 55 - - 80 -
T40 - 23 x40 60 - v |e|0 - 55 - - 80 - Perfiles
T50 - 27 x 50 60 - v |@|0 - 55 - - 100 - tPria/nCsversaIes, en
T60 - 27 x 60 60 - v |e|0 - 55 - - 100 - .
T70 - 27 x 70 60 - v |@|0 - 55 - - 100 -
T80 - 27 x 80 60 - v |e|0 - 55 - - 100 -

T —




Accesorios (guias, perfiles

y bordes de contencion)

Transportando Soluciones

PERFILES
Tipo VG PUR Medidas bxh Dsuhria Base Colores Estandar DSt i %’E‘?T%"(ﬂ% trDalﬁ'szet(qo) (’21‘?7\) Notas
(mm) PVC PUR sin ranuras | con ranuras | @ ‘ O ‘ [ ] ‘ [ ] long. transv. PVC PUR PVC PUR
L20 RF - 20x 20 60 - v ® 0 - 50 - - 80 -
L30 RF - 20 x 30 60 - v ® 0O - 50 - - 80 - "
Perfiles transversa-
L40 RF - 20 x 40 60 - v ® 0 - 50 - - 80 - les inclinados.
Base sin ranura.
L50 RF - 20 x50 60 - v ® 0 - 50 - - 80 -
L70 RF - 20x 70 60 - v [ JKe) - 50 - - 80 -
T20 RF - 20x 20 60 - v [ J¥e} - 50 - - 80 -
T30 RF - 20 x 30 60 - v ®| 0 - 50 - - 80 -
T40 RF - 20x40 | 60 - | v e 0 - | s0 | - | - | 8 | - | Perfilestransversa-
les inclinados.
T50 RF - 20 x 50 60 - v [ J{e} - 50 - - 80 - Base sin ranura.
T60 RF - 20 x 60 60 - v [ JYe} - 50 - - 80 -
T80 RF - 20 x 80 60 - v [ JNe] - 50 - - 80 -
(1) Diametros minimos que se refieren a temperatura ambiente de 20 °C.
GUIAS
-~ we | pom | veoswn | e Bse | comemsw | Deuame | Dol | DR Notas
(mm) PVC PUR sin ranuras | con ranuras | @ ‘ O ‘ [} ‘ [ ] long. transv. PVC PUR PVC PUR
K6 Ké U 6x3 60 70 v e 0 40 40 30 35 30 30
K6 TR - 6x3 60 - v v| 40 40 25 - 30 -
K8 K8 U 8x5 60 70 v v ® 0 40 40 40 50 40 50
K8 TR - 8x5 60 - v v v| 40 40 30 - 40 -
K10 K10 U 10x6 60 | 70 | v v el0e 40 | 40 60 | 65 | 50 | 50 | Perfiles utilizados
como guias
K10 TR - 10x6 60 - v v v| 40 40 50 - 50 - en bandas
1 rt .
K13 K13 U 13x8 | 60 | 70 v v |elo 45 | 45 | 80 85 | so go ransportadoras
K13 TR - 13x8 60 - v v v| 45 45 70 - 80 -
K17 K17 U 17 x 11 60 70 v v [ J¥e} 45 45 120 | 125 | 100 | 120
K17 TR - 17 x 11 60 - v v v| 45 45 120 - 100 -
K30 - 30x 15 60 - v ® O 60 60 220 - 150 -
KN8 KN8 U 8x5 60 70 v v e 0 40 40 35 40 - -
KN8 GR - 8x5 60 - v ° 40 40 35 - - -
KN10 KN10 U 10x6 60 | 70 | v v |elo 40 | 40 40 | 50 | - - Perfiles (dentado),
permlte una mayor
KN10GR, B - 10x 6 60 - v [ 2K 40 40 40 - - - flexibilidad y su
utilizacién
KN13 KN13 U 13x8 60 70 v v ® 0O 45 45 50 60 - - con diametros de
KN13 GR - 13x8 60 | - v ° 45 45 | 50 | - - - tambor reducidos.
KN17 KN17 U 17 x 11 60 70 v v 45 45 100 | 120 - -
KN30 - 30x 15 60 - v 60 60 180 - - -

—
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Accesorios (guias, perfiles
y bordes de contencion)

GUIAS

Transportando Soluciones

oo wo | pm | wesmese | Base | coowcawen | O | Dannn | 2R ER otes
(mm) PVC PUR sin ranuras | con ranuras | @ ‘ O ‘ [ ] ‘ [ ] long. transv. PVC PUR PVC PUR

S8 S8 U 8x8 60 70 v [ J¥e) 40 40 35 40 - -

S12 S12U 12x12 60 70 v [ J¥e} 45 45 35 - - - Perfiles aplicados

s15 - 15 x 20 60 | - v |eo 60 60 | 40 | 50 | - - transversalmente o
longitudinalmente.

S20 - 20x 15 60 - v [ JYe} 60 60 40 - - -

S25 - 20x 25 60 - v [ ] 60 60 50 60 - -

BORDES DE CONTENCION DE POLIURETANO

. is Colores Estandar
Bordes | T | ke S| pume ommes | COSSE o

C-U 10/20 10x 20 1.7 50 85 [ J @)
Bordes laterales de contencidn sin En los dibujos siguientes se detallan

C-U 10/30 10 x 30 1.7 70 85 [ ] O base aplicados longitudinalmente. los anchos y el paso de los bordes.
Posible utilizacién en presencia de

C-U 10/40 10 x 40 1.7 100 85 [ ) O diametros de tambor reducidos.

C-U 10/50 10 x 50 1.7 120 85 [ J O

C-U 20/60 20 x 60 1.7 150 85 [ J O

C-U 20/80 20 x 80 1.7 190 85 [ ] O

BORDES DE PVC CON REFUERZO TEXTIL

Colores Estandar

Bordes | e | s | | M, |ovesena | DUEFSEE | tows
CV-T10/20 | 10x 20 1.7 60 60 [ ] @) [4] c
Bordes de contencion con refuerzo |10} £
CV-T10/30 | 10x 30 1.7 80 60 [ J O textil estudiados especialmente para N
la aplicaciéon sobre bandas en PVC
CV-T 10/40 | 10x 40 1.7 110 60 ([ ] O de cualquier espesor y nimero de 24 mm
capas para utilizarse en situaciones
CV-T 10/50 | 10x 50 1.7 140 60 L O especiales (por ej. agroalimenticio o € E
para transporte de productos a g (020 N
CV-T 20/60 | 20 x 60 3.4 170 60 [ J O granel sueltos). [g A
CV-T20/80 | 20x80 | 3.4 210 60 ) O 80 mm
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Complementos especiales

Bandas curvas

InterBelting produce una amplia gama de bandas para los transportadores
curvos, las cuales permiten satisfacer las necesidades de aplicaciéon en los
centros de distribucion, aeropuertos e industria alimenticia. Nuestras bandas
permiten realizar desviaciones (desde 0° hasta 180°) del sistema de trans-
porte.

Los angulos estandar de las bandas son: 45°, 90°, 180°. Se pueden realizar
en cualquier otro angulo con rodillos terminales cénicos o en canto de cuchi-
lla, permitiendo la distribucién de pequefios productos a las bandas conti-
nuas sin problemas de inestabilidad y sin tener que utilizar placas o rodillos
de conexion.

Accesorios de anclaje de la banda al transportador curvo

® Agujeros

¢ Ojillos metélicos

¢ Botones

¢ Guia de poliuretano

Bandas perforadas

Sobre las bandas InterBelting es posible realizar perforaciones personaliza-
das segun plano. Esta operacién es comun para bandas sobre las que se
ejerce aspiracion de aire o bien para permitir el paso de aire para la refrigera-
cion del material transportado.

Perfiles ondulados

Con un procedimiento especial se aplican sobre bandas de PVC o poliureta-
no utilizadas para manipular la fruta. La forma especial del perfil amortigua el
golpe del producto a transportar protegiéndolo de dafios que podria sufrir. La
flexion del perfil sobre la banda al girar sobre el rodillo permite adoptarse a
diametros de tambor reducidos.

Cantos rectificados
InterBelting fabrica estas bandas para transportadores inclinados, rectifica-

mos los cantos para ocultarlos en los barandales del conveyor, y asi poder
transportar piezas muy pequefias.
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Nomenclatura Bandas
planas de Transmision

Nuestra nomenclatura fue disefiada para un facil entendimiento para los mercados de habla
hispana y paises latinos. Nuestra lectura comienza de arriba hacia abajo.

Tejido

Elastomero

Nucleo Traccion

de Nylon

LT ] [o7]
Nucleo de Cobertura Espesor en I Trmreren
Cobertura superior Eeelen ieer T Otras caracteristicas:
Vv Superficie de color verde
A . . N Superficie de color negro
E Ela_sltomero N Ngcleo de tracc!qn ny\gn VA Co?ores verde/amarillog
Pl Poliéster C/Impreg. de PU P Nucleo de traccién poligster B Superficie de color blanco
Br Eesime RRee, T Tejido R Superficie de color rojo
EN tangencial C  Cuero al cromo VN  Verde/negro
GP Elastémero negro +  Espesor aumentado UR  Union rapida
Goma P/Arrastre de papel AV Resistente a altas velocidades
EJEMPLO 1 EJEMPLO 2 EJEMPLO 3
E-N-T/0.7-V PI-N-P1/1.0-V ET-N-ET1-AV/1.5-V
E ELASTOMERO PI POLIESTER CON IMPREGNACION DE POLIURETANO ET ELASTOMERO PARA ACCIONAMIENTO TANGENCIAL
N NUCLEO TRACCION DE NYLON N NUCLEO TRACCION DE NYLON N NUCLEO TRACCION DE NYLON
T TEJIDO Pl POLIESTER CON IMPREGNACION DE POLIURETANO ET ELASTOMERO PARA ACCIONAMIENTO TANGENCIAL
0.7 ESPESOR EN MM 1.0 ESPESOR EN MM 1 SECCION 1
Y SUPERFICIE COLOR VERDE Y SUPERFICIE COLOR VERDE AV RESISTENTE A ALTAS VELOCIDADES
1.5 ESPESOR EN MM
Y SUPERFICIE COLOR VERDE

 —




Introduccion Bandas
planas de Transmision

Transportando Soluciones

Nuestras bandas estan hechas de elastomeros naturales ideales para altas velocidades, dando oportunidad de correr las
maquinas mas rapido obteniendo mayor produccion, una de sus caracteristicas principales es que son altamente resisten-

tes a los aceites, grasas, polvo, humedad y su flexibilidad permite adaptarse a los diferentes diametros de polea. En este
tipo de bandas, nuestras uniones hacen la diferencia.
BANDAS TANGENCIALES
Tipo Qe | Gor | e | Nao | Obemum | o | Olte | g | peeo | Dimelo | Teoen |oqpapma| PR | Reoene
Material Sobre Acero Traccion Material Sobre Acero (mm) de Polea N/mm mm Temperatura Temperatura
ET-N-ETO-AV/1.4-V elastémero [ ] 0.7 poliamida |  elastdmero [ ] 0.7 1.4 1.5 20 2.0 170 -20°C 100 °C
ET-N-ET1-AV/1.5-V elastémero o 0.7 poliamida |  elastémero [ ] 0.7 1.5 1.6 25 5.0 300 -20°C 100 °C
ET-N-ET2/2.2-GR elastémero [ ] 0.7 poliamida |  elastémero [ ) 0.7 2.3 2.6 60 7.5 300 -10°C 100 °C
ET-N-ET2/2.2-VA elastémero [ ) 0.7 poliamida |  elastémero 0.7 2.3 2.6 60 7.5 300 -10°C 100 °C
ET-N-ET2+AV/3.0-V elastémero [ ] 0.7 poliamida |  elastémero [ ) 0.7 3.0 3.5 60 8.0 390 -20°C 100 °C
ET-N-ET3/2.6-GR elastomero [ ] 0.7 poliamida |  elastémero [ ] 0.7 2.8 * 100 10.0 400 -10°C 100 °C
ET-N-ET3+AV/3.2-V elastémero [ ] 0.7 poliamida |  elastdmero [ ] 0.7 3.2 3.7 100 10.0 400 0°C 100 °C
ET-N-ET4/3.1-GR elastémero o 0.7 poliamida |  elastémero [ ] 0.7 3.1 3.4 150 15.0 600 -10°C 100 °C
ET-N-ET4+/4.1-GR elastémero [ ] 0.7 poliamida |  elastémero [ ] 0.7 4.0 4.5 150 15.0 600 -10°C 100 °C
ET-N-ET4++/5.0-GR elastomero [ ] 0.7 poliamida |  elastémero [ ] 0.7 5.0 5.6 150 15.0 600 -10°C 100 °C
ET-P-ET2+/2.5-UR-VN | elastomero [ ] 0.7 poliamida |  elastémero [ ] 0.7 2.5 2.7 40 15.0 200 -20°C 80°C
ET-P-ET2/2.0-UR-VN elastémero [ ] 0.7 poliamida |  elastémero [ ) 0.7 2.0 2.2 25 12.0 300 -20°C 70°C
ARRASTRE DE PAPEL O CARTON
Tipo Speror | Color | Fcaen” | oer | Chieror | Color | Cheden | dow | FE% | mmmo | @is |CwsadeRoua| "TEEDE | FRSECR
Material Sobre Acero Traccion Material Sobre Acero (mm) de Polea N/mm mm Temperatura Temperatura
GP-N-GP-AV/1.6-V elastémero [ ) 0.7 poliamida |  elastémero [ ] 0.7 1.6 1.8 20 5.0 200 -20°C 100 °C
GP-N-GP/1.7/NV elastémero [ ) 0.7 poliamida | elastémero [ ) 0.7 1.7 1.8 20 5.0 200 -10°C 100 °C
GP-N-GP/2.0-V elastomero | @ 0.7 poliamida |  elastémero [ J 0.7 2.0 2.4 40 7.5 300 -10°C 100°C
GP+N-GP-AV/2.4-V elastomero [ ] 0.7 poliamida |  elastémero [ ] 0.7 2.4 2.8 40 7.5 300 -20°C 100 °C

r<
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Bandas planas de transmis

ARRASTRE DE PAPEL O CARTON

'ye

ion
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Cobertura Coeficiente Ndcleo Cobertura Coeficiente Espesor Peso Diametro Traccion c de R Resistencia Resistencia
Tipo Superior Color Friccion de Inferior Color Friccion Total kg/m? minimo al 1% argi‘/e otura minima méaxima

Material Sobre Acero Traccion Material Sobre Acero (mm) de Polea N/mm mm Temperatura Temperatura
GP-N-GP-AV/3.0-V elastémero [ ) 0.7 poliamida |  elastémero [ ) 0.7 3.0 34 30 5.0 200 -20°C 100°C
GP-N-GP/3.0-V elastémero [ ) 0.7 poliamida |  elastémero o 0.7 3.0 3.7 40 7.5 300 -10°C 100 °C
GP+N-GP-AV/3.2-V elastémero [ ] 0.7 poliamida |  elastémero [ ] 0.7 32 3.7 40 75 300 -20°C 100°C
GP-N-GP-AV/4.0-V elastomero [ ) 0.7 poliamida |  elastémero [ ) 0.7 4.0 4.6 40 5.0 200 -20°C 100 °C
GP+N-GP-AV/4.0-V elastémero [ ] 0.7 poliamida |  elastémero [ ] 0.7 4.0 4.8 50 7.5 300 -20°C 100°C
GP-N-GP/4.0-V elastémero [ ] 0.7 poliamida |  elastémero [ ] 0.7 4.0 4.8 50 7.5 300 -10°C 100°C
GP+N-GP-AV/5.5-V elastomero [ ] 0.7 poliamida |  elastémero [ ) 0.7 55 6.3 60 7.5 300 0°C 100°C
GP-N-GP/6.0-V elastémero [ ) 0.7 poliamida | elastomero [ ] 0.7 6.0 6.3 60 7.5 300 -10°C 100 °C
GP-P-GP/3.0-UR-B elastomero O 07 poliamida | elastémero O 0.7 3.0 35 30 15 250 -20°C 80°C

. Cobertura Coeficiente Nucleo Cobertura Coeficiente Espesor Peso Didametro Traccion c de R Resistencia Resistencia
Tipo Superior Color Friccion de Inferior Color Friccion Total kg/m? minimo al 1% arg?\‘/e otura minima méaxima

Material Sobre Acero Traccion Material Sobre Acero (mm) de Polea N/mm mm Temperatura Temperatura
E-N-PI/1.1-V elastémero [ ) 0.7 poliamida | poliuretano [ ) 0.3 1.0 1.1 15 2.0 80 0°C 100 °C
PI-N-E/0.9-V poliuretano [ ] 0.3 poliamida |  elastémero [ ] 0.6 0.9 1 15 2.0 80 0°C 100°C
PI-N-E/2.1-V poliuretano [ ] 0.3 poliamida |  elastéomero [ ] 0.6 21 21 50 125 300 0°C 100 °C
PI-N-E/1.0-V poliuretano [ ] 0.3 poliamida |  elastomero [ ] 0.6 1.1 1 20 2.0 80 0°C 100°C
PI-N-E/1.4-V poliuretano [ ] 0.3 poliamida |  elastémero [ ) 0.6 1.5 1.5 30 5.0 200 0°C 100°C
PI-N-PI-AV/1.0-V poliuretano [ ] 0.3 poliamida poliuretano [ ) 0.6 1.0 1.1 20 3.0 120 0°C 100 °C
PI-N-PI/1.0-V poliuretano o 0.3 poliamida |  poliuretano [ ] 0.3 1.0 1.1 25 3.0 120 040 100°C
PI-N-PI/1.5-V poliuretano [ ] 0.3 poliamida |  poliuretano [ ] 0.3 1.5 1.6 30 5.0 200 0°C 100 °C
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TRANSMISIONES GRANDES
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Cobertura Coeficiente Ndcleo Cobertura Coeficiente Espesor Peso Diametro Traccion c de R Resistencia Resistencia
Tipo Superior Color Friccion de Inferior Color Friccion Total Ka/m? minimo al 1% arga de Rotura minima méaxima
Material Sobre Acero Traccion Material Sobre Acero (mm) 9 de Polea N/mm N/mm Temperatura Temperatura
P-N-EN3/3.6-VW poliuretano [ ) 0.3 poliamida |  elastémero [ ] 0.7 3.4 3.1 110 10.0 400 0°C 100 °C
P-N-EN4/5.0-VWWV poliuretano [ ) 0.3 poliamida |  elastémero [ ] 0.7 5.0 58 250 30.0 1200 0°C 100°C
Cobertura Coeficiente Nucleo Cobertura Coeficiente Espesor Peso Diametro Traccion I de Rot Resistencia Resistencia
Tipo Superior Color Friccion de Inferior Color Friccion Total kg/m? minimo al 1% arg?\‘/e otura minima méxima
Material Sobre Acero Traccion Material Sobre Acero (mm) de Polea N/mm mm Temperatura Temperatura
E-N-T/0.7-V elastémero [ ) 0.3 poliamida pol / alg [ ) 0.6 0.7 0.7 20 2.0 4 01°C 100°C
E-N-T/1.0-V elastémero [ ) 0.3 poliamida pol / alg [ ] 0.6 1.0 0.9 25 2.0 4 0°C 100 °C
W/0.7-UR-V poliuretano o 0.2 poliéster pol / alg 0.2 0.7 0.6 10 2.0 4 -30°C 100 °C
) Cobertura Coeficiente Nucleo Cobertura Coeficiente Espesor Peso Diametro Traccion G de R Resistencia Resistencia
Tipo Superior Color Friccion de Inferior Color Friccion Total kg/m? minimo al 1% arg?\‘/e otura minima maxima
Material Sobre Acero Traccion Material Sobre Acero (mm) de Polea N/mm mm Temperatura Temperatura
P-N-C25/3.7-R poliéster [ ] 0.3 poliamida cuero ([ ) 0.4 3.3 3.4 100 10.0 400 0°C 80°C
P-N-C35/4.0-R poliéster [ ) 0.3 poliamida cuero [ ] 0.4 3.9 4 150 15.0 600 0°C 80°C
P-N-C55/5.2-R poliéster [ ] 0.3 poliamida cuero o 0.4 5 4.6 200 20.0 800 0°C 80°C
P-N-C90/7.0-R poliéster [ ) 0.3 poliamida cuero [ ] 0.4 6 6.3 300 30.0 1200 0°C 80°C
C-N-C25/5.2 cuero o 0.4 poliamida cuero [ ) 0.4 4.2 4.4 100 10.0 400 0°C 80°C
C-N-C35/6.0 cuero [ ] 0.4 poliamida cuero o 0.4 5 5.3 150 15.0 600 0°C 80°C
C-N-C55/8.0 cuero o 0.4 poliamida cuero [ ) 0.4 4.2 4.4 10